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Sprzegto hydrauliczne HW AFRISD

do rozdzielacza KSV 125 AFRISO Sp. 7 0.0. Zespét Obstugi Klienta
Szatsza, ul. Koscielna 7, 42-677 Czekanow  tel. 32 330 33 55, fax 32 330 33 51
www.afriso.pl zok@afriso.pl

OSTRZEZENIE!

ﬁ Sprzegto hydrauliczne HW powinno by¢ instalowane, uruchamiane, obstugiwane, demontowane tylko przez odpowiednio wykwalifikowany i wyszkolony

personel. Zmiany oraz modyfikacje przeprowadzone przez nieupowaznione osoby moga powodowac zagrozenie i sg zabronione ze wzgleddw bezpieczenstwa.

ZASTOSOWANIE

Sprzegto hydrauliczne HW stuzy do rozdzielenia hydraulicznego obiegu zrédta ciepta oraz obiegéw grzewczych instalacji zgodnej z PN-EN 12828. Pozwala to na
zapewnienie wiasciwych warunkéw hydraulicznych pracy pomp obiegowych poprzez samoczynne zréwnowazenie przeptywow.
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Sprzegto hydrauliczne HW dedykowane jest do montazu z rozdzielaczami KSV 125. Do potaczenia sprzegta z rozdzielaczem nalezy uzy¢ uszcze-
lek dotgczonych do zestawu. Natomiast do uszczelnienia potaczenia obiegu kottowego nalezy uzy¢ tasmy teflonowej. Wewnetrzny gwint G'/4"
z boku sprzegta, przeznaczony jest do montazu zaworu spustowego lub tulei zanurzeniowej do czujnika temperatury. W przypadku, w ktérym
nie ma potrzebny montazu tych elementéw, mufe nalezy zaslepi¢ korkiem.

Sprzegfo hydrauliczne HW nalezy potaczy¢ z obiegami grzewczymi zgodnie z oznaczeniem na kroécach: kolor czerwony = zasilanie, kolor
niebieski = powrdét z instalacji/do zrédta ciepta.

DANE TECHNICZNE WYLACZENIE Z EKSPLOATACJI, ZEOMOWANIE

Parametr / czes$¢ Wartosc / opis 1. Zdemontowac urzadzenie.
2. W trosce o ochrong srodowiska naturalnego nie wolno
wyrzucaé wytgczonego z eksploatacji urzadzenia razem z niepo-

Rozstaw osi przytaczy do rozdzielacza KSV 125 125 mm

Cisnienie pracy max 6 bar . . . . .
segregowanymi odpadami gospodarczymi. Urzadzenie nalezy
Moc max 70 kW przy B ostarczy¢ do odpowiedniego punktu ztomowania.
(przy AT = 20°C) ) . .
Temperatura medium max 110°C S.przlegio I'I\ydraulllczne HW o!o rozdglelacz‘a KSV 125 zbudowane jest z mate-
riatéw, ktére mozna poddac recyklingowi.

KONSERWACJA GWARANCJA

Sprzegto hydrauliczne HW do rozdzielacza KSV 125 nie wymaga konserwagji. Gwarancja na produkt zgodna z ogélnymi warunkami sprzedazy i dostaw.
DEKLARACIJE | CERTYFIKATY SATYSFAKCJA KLIENTA
Produkt podlega Dyrektywie cisnieniowej 2014/68/UE i zgodnie z art. 4.3 Dla AFRISO sp. z 0.0. zadowolenie klienta jest najwazniejsze. W razie

(uznana praktyka inzynierska) nie jest znakowany znakiem CE. pytan, propozycji lub probleméw z produktem, prosimy o kontakt:
zok@afriso.pl, tel. 32 330 33 55. PL




