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ZASTOSOWANIE OPIS

Agregaty pompowe GP przeznaczone Pompy agregatu maja za zadanie utrzymanie statego cisnienia oleju po stronie ttocznej.
sg do przettaczania oleju opatowego W przypadku spadku cisnienia w instalacji, ponizej dolnej wartosci — 1,5 bar, pompa
i napedowego w instalacjach jednoruro-  wigcza sie podnoszac cisnienie do wartosci 2,5 bar. Przed kazdym palnikiem zalecany
wych. jest montaz reduktora cisnienia (np. MRED patrz 2] strona 19).

Szczegdlnie zalecane w instalacjach w kt6-  Ze wzgledu na ograniczenia dotyczgce maksymalnej wysokosci ssania — ok. 4 metrow,
rych palniki zamontowane sg na réznych  zaleca sie montaz agregatu w poblizu zbiornika. Jezeli z jakis wzgledéw nie jest
wysokosciach. to mozliwe, wéweczas nalezy zastosowac agregat ssacy GPS.

Agregaty pompowe GP dostepne sg w dwéch wersjach: z jedng pompa oraz dwiema
pompami. W przypadku agregatéw z dwiema pompami, pompy pracuja naprzemiennie
po kazdym wtigczeniu agregatu.

Dzieki zastosowaniu uktadu z dwiema pompami, zwiekszamy ich zywotnos¢, jak
réwniez zapewniamy nieprzerwang prace uktadu. W przypadku awarii jednej z pomp
—druga, sprawna pompa, przejmuje prace po uszkodzonej.

W sktad standardowej dostawy agregatu GP wchodza: sterownik, manometr, waku-

ometr, presostat, filtr oleju, naczynie przeponowe, zawoér odcinajgcy oraz zwrotny.
11a1 IAgregat pompowy GP jest urzadzeniem w petni bezobstugowym, ktéry nie

wymaga zadnych dodatkowych urzadzen sterujacych.

NUMERY ARTYKULOW
Agregaty pojedyncze
Art N Natezenie NaPiQC_ie Vioc Ciénienie Przytacza w obwodzie hydraulicznym
przeptywu zasilania maksymalne strona ssaca strona ttoczna
TGP 001 30 I/h 230V 0,12 kW 3,5 bar DN 10 (pod zacisk) GW G%4&"
TGP 009 =™ 70 I/h 400 V 0,18 kw 3,5 bar GW G'%2" GW G%4&"
TGP 041 = 130 I/h 400 V 0,25 kW 3,5 bar GW G'%2" GW G34&"
TGPG 136 = 200 I/h 400 V 0,25 kW 3,5 bar GW G'%2" GW G34&"
TGP073 = 300 I/h 400 V 0,25 kw 4,0 bar GW G%4" GW G'/2"
TGP 081 = 500 I/h 400 V 0,37 kW 4,0 bar GW G%4" GW G'/2"
TGP097 = 800 I/h 400 V 0,55 kW 4,0 bar GW G1” GW G'/2"
TGPG 105 = 1500 I/h 400 V 1,10 kW 4,0 bar GW G1” GW G%4"

Agregaty podwojne

At Ny Natezenie NaPiQC?e Vioe Ciénienie Przytacza w obwodzie hydraulicznym
przeptywu zasilania maksymalne strona ssaca strona ttoczna
TGP 005 30 I/h 230V 0.12 kW 3,5 bar DN 10 (pod zacisk) GW G"
TGP 025 = 70 I/h 400 V 0,18 kW 3,5 bar GW G'2" GW G¥%s"
TGP 049 = 130 I/h 400 V 0,25 kW 3,5 bar GW G'2" GW G¥s"
TGPG 138 = 200 I/h 400 V 0,25 kw 3,5 bar GW G'%" GW G¥s"
TGP 077 = 300 I/h 400 V 0,25 kW 4,0 bar GW G34" GW G'%2"
TGPG 058 m 500 I/h 400 V 0,37 kW 4,0 bar GW G%4" GW G'%2"
TGP 101 = 800 I/h 400 V 0,55 kW 6,0 bar GW G1” GW G'2"
TGP 109 = 1500 I’h 400 V 1,10 kW 6,0 bar GW G1” GW G%."
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WYMIARY [mm]
Agregaty pojedyncze

Model TGP 001 TGP 009 TGP 041 TGPG 136 TGP 073 TGPG 081 TGP 097 TGPG 105
Szerokos¢ 240 450 450 450 450 600 620 1115
Wysokosc 205 295 295 295 375 375 375 500
Gtebokos¢ 330 500 500 525 590 860 900 1125
Waga 6.4 kg 18,2 kg 21,8 kg 21,8 kg 31,2 kg 33,6 kg 36 kg 89 kg
Agregaty podwdjne

Model TGP 005 TGP 025 TGP 049 TGPG 138 TGP 077 TGPG 058 TGP 101 TGP 109
Szerokos¢ 200 710 710 710 800 800 800 1450
Wysokos¢ 205 295 295 295 375 375 375 500
Gtebokos¢ 460 520 520 590 860 860 900 1125
Waga 21 kg 31,4 kg 34,2 kg 35,8 kg 43,4 kg 53 kg 89 kg 140 kg

CHARAKTERYSTYKA DOBORU AGREGATOW POMPOWYCH GP POJEDYNCZYCH ORAZ PODWOJNYCH
Catkowita dtugos¢ odcinka ssacego (diugos¢ + wysokos¢) [m] Nalezy wybra¢ agregat spoza zakoloro-

! wanego pola, jak w przyktadzie ponizej:

= Wysokos¢ od dna zbiornika do agregatu
GP wynosi 3 metry.

= Prowadzimy linie pozioma od osi
z wysokoscig ssania.

® Dtugos¢ przewodu ssacego wraz
z wysokoscig wynosi 40 metréw.

= Prowadzimy linie pionowa od osi z dfu-
goscia odcinka ssacego.
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® Punkt przeciecia linii musi sie znajdo-

1 wac poza zakreslonym polem dla danej

A grupy agregatéw. W przyktadowym
doborze jest to grupa ,,c”.
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® Wybieramy agregat z danej grupy,
spetniajagcy wymagania dotyczace
przeptywu dla danej instalacji.

Agregat pompowy TGP 001, TGP 005
B Agregat pompowy TGP 009, TGP 025, TGP 041, TGP 049, TGPG 136, TGPG 138
B Agregat pompowy TGP 073, TGP 077, TGP 081, TGPG 058, TGP 097, TGP 101, TGPG 105, TGP 109
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